Pagrindiniy normatyviniy statybos dokumenty projekto vidaus

cirkuliacinio vandentiekio daliai rengti sgrasas

1. STR 2.07.01:03 Vandentiekis ir nuoteky Salintuvas. Pastato inZinerinés sistemos. Lanko
inZineriniai tinklai.

2. Vidaus kar§to vandens sistemy jrengimo taisyklés.

Bendroji dalis
Sio projekto vidaus cirkuliacinio vandentiekio tinkly dalyje numatoma suprojektuoti objekto
~Daugiabutio gyvenamo namo Maironio g. 24 Silalé atnaujinimo (modernizavimo) projektas® vidaus
cirkuliacinio vandentiekio sistema, remiantis projekto AS dalimi, veikianiomis normomis i.
Statybos — montavimo darbai turi biiti vykdomi remiantis darbus vykdanéios firmos LR aplinkos
ministerijoje patvirtintomis statybos taisyklémis, projekte duotomis techninémis specifikacijomis ir
gamykly gamintojy techniniais reikalavimais. Statybos montavimo darbus gali atlikti atestuota statybiné

firma turinti apmokyta brigada §iy darby vykdymui.
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Vidaus cirkuliacinis vandentiekis
Kar§to vandens ruo$imas numatomas katilinéje. KarSto vandens temperatiiros uZtikrinimui
numatomi cirkuliaciniai (magistraliy ir stovy) vamzdynai.
Buty san. mazguose numatomi rankSluos¢iy dZiovintuvai (gyvatukai) su termostatais.
Ranksluos¢iy dZiovintuvai prie magistraliniy cirkuliacinio vandentiekio tinkly jungiami nuosekliai.
Cirkuliacinio vandentiekio magistraliniai vamzdynai, stovai ir privedimai prie ranksluos¢iy
dZiovintuvy (gyvatuky) numatomi i$§ daugiasluoksniy PEx-al-PEx su presucjamomis jungtimis, bet gali
biti montuojami i§ bet kokiy skirty geriamam vandeniui tiekti ir turindiy atitikties sertifikatus,
vamzdZiy.
Magistraliniai vamzdynai montuojarni pirmo ir antro auksto palubéje.
Cirkuliacinio vandentiekio vamzdynai, praeinantys koridoriais ir bendrojo naudojimo patalpomis
izoliuojami nuo Silumos nuostoliy 30 mim storio nedegia izoliacija.
Vamzdynus montuoti su ne maZzesniu kaip 0,002 nuolydZiu $ilumos punkto kryptimi, kad bty
galima iStustinti sistemas.
Numatyti §iluminio plétimosi kompensatorius stovuose ir magistralése pagal vamzdzZiy gamintojo
rekomendacijas.
UZdaromoji armatiira jrengiama:
1) prie vandens $iidytuvo;
2) ant stovy;
Ant magistralés atSaky irengiami termostatiniai balansiniai ventiliai (tipas Danfoss MTCV).

Auks¢iausioje tinklo vietoje statomas nuorinimo voZtuvas.
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Bendroji dalis

Siame ir kituose susijusiuose su techninémis specifikacijomis projekto dokumentuose, tiekimo,
montavimo bei kity darby paskirtis - {diegti, sumontuoti, i¥bandyti, perduoti eksploatacijai tinkamas
sistemnas. Sistemos turi biiti uZbaigtoje bukléje ir tinkamos eksploatuoti.

Visus darbus, kurie gali buti pagristai laikomi biitinais tinkamam sistemy eksploatavimui,
privaloma atlikti, nepriklausomai nuo to, ar jie yra parodyti bréZiniuose arba apibiidinti projekto
dokumentuose ar ne.

Montavimo, paleidimo-derinimo organizacija privalo biiti susipaZinusi su $iy sistermy darbams
keliamais reikalavimais ir pilnai atsako uZ atlikty darby kokybiska i$pildyma.

Prie$ pradedant tiekimo ir darbo projekto ruoSinio darbus, rangovas turi gauti rastiSka uZsakovo
sutikima dél visy neatitikimy ar nukrypimu nuo bréZimy ir techniniy specifikacijy.

1. Cirkuliacinio vandentiekio sistema

1.1. MedZiagos
1.1.1. VamzdZiai ir fasoninés dalys
Cirkuliacinio vandentiekio sistemai naudojami daugiasluoksniai (PE-Xc/Al/Pe vamzdZiai.
VamzdZiai turi turéti ne maisto prekés higienini paZyméjima, leidZiantj juos naudoti geriamojo
vandentiekio sistemai, ir atitikties sertifikats, i§duotus Lietuvoje.

1.1.1.1. Daugiasluoksniai vamzdZiai ir plastikinés presuojamos jungtys
Daugiasluoksnj (metalopolimerinj) vamzdj sudaro vidinéje ir iSorinéje puséje esantys plastikiniai
sluoksniai i§ bespalvio PE-X ir balto PE-HD polietileno bei vieno tarp jy esan¢io suvirinto sluoksnio i$
aliuminjo. Trys vamzdZiai homogeniZkai vienas su kitu sujungti jungiamaisiais sluoksniais.
VamzdZiy techninés charakteristikos :

Maksimali darbo temperatiira 95°C
Maksimali trumpalaiké temperatiira 110°C
Maksimalus ilgalaikis darbo slégis 10 bar
Linijinis vamzdZio Siluminio plétimosi
koeficientas 0,025 mm/m°K
VamzdZio Silumos laidumo koeficientas 0,43 W/m°K
VamzdZio §iurkStumo koeficientas 0,003-0,007 mm
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Plastikinés presuojamos jungtys pagamintos i§ mélynos spalvos polifenilsulfono (PPSU), pasiZymintio
labai auk$tu atsparumu smiigiams, briauny stiprumu, atsparumu temperatliry svyravimams ir yra visi$kai
atsparus korozijai. Jungtys turi fiksuojancias movas. Movy medZiaga - aukstos kokybés plienas.

Gali bliti naudojami plastikiniai vamzdZiai i§ PE-Xc/Al/Pe (pvz. Wavin).

1.1.2. Armatiira
1.1.2.1. UZdaromaji armatira
Cirkuliacinio (temperatiira iki 60°C) vandentiekio sistemoje statoma armatiira (sklendés, atbuliniai
voZtuvai, ventiliai) turi biiti i§ korozijai atspariy medZiagy.
Rutulinis ventilis: korpusas turi biiti pagamintas i§ ketaus arba Zalvario, rutulys - i§ chromu padengto
ketaus arba Zalvario. Nominalus ventilio slégis 1,0 MPa.
Armatflira turi turéti atitikties sertifikata, iSduota Lietuvoje.

1.1.2.2. Atbulinis voZtuvas
Rutulinis atbulinis voZtuvas (DN 50 mm): korpusas - kalusis ketus GGG400; rutulys poliuretanas; varZtai
ir verzlés - neridijantis plienas. Atbulinis voZtuvas turi flansinius galus. Nominalus voZtuvo slegis 1,6 MPa.

1.1.2.3. Rankinis balansavimo ventilis
Kombinuotas rankinis iSankstinio nustatymo ir uZdarymo ventilis (gali buti analogikas MTCV tipui
»Danfoss”). Jame esanti srauto apribojimo funkcija leidZia nustatyti reikiama maksimaly srauty stove ar
vamzdyny atSakose.
Bronzinis korpusas, turi biti jungiamas srieginin (gali biti flan&iniu) jungimu. Bandomasis slégis -
25 bar, darbine temperatiira - —20 -+ +120°C, maksimalus darbinis slégis — 16 bar.
Su &iaupeliu vandenivi i§leisti ar pripildyti; &aupelis slégiy skirtumui matuoti ir regulivoti.

1.1.2.4. Automatinis nuorinimo voZtuvas

Nuorinimo voZtuvas statomas auk$€iausioje tinklo vietoje. Susikaupus vamzdyne orui, gumuotas
rutulys nusileidZia ir voZtuvas atsidaro. Prie nuorinimo voZtuvo irengima, blitina praplauti vamzdyna, kad
nefvarumai neuzkimsty nuorinimo voZtuvo.

Automatinio nuorinimo voZtuvo slégio klasé PN16. Korpusas — plieninis, padengtas epoksidiniais
milteliais. Visos mechaninés detalés turi buti apsaugotos nuo korozijos. Kai vamzdynas pripildomas, oras
turi biti iSleidZiamas dideliais kiekiais. Normalaus darbo metn, voZtuvas turi palaikyti suspausto oro
pagalve tarp sandarinimo sistemos ir vamzdyno skyséio ir i§leisti ji maZais kiekiais.

Automatinis nuorinimo voZtuvas jungiamas sriegiu. Vidinio sriegio antgalis sustiprintas
neriidijanéio plieno antgaliu.

Automatinis nuorinimo voZtuvas turi buiti skirtas kar§tam vandeniui.

1.1.3. Izoliacija

Naudojama izoliacija:

akmens vatos kevalai. Techniniai ju duomenys: tankis 100 kg/rn3; Silumos laidumo koeficientas
0,033W/mK, kai vidutiné temperattira 10°C, 0,041 W/mK- 100°C. Kevalai dengiami aliuminio folijos danga.
Tai sunkiai degi medZiaga ir ugnis neplinta jos pavir$iumi.

Izoliacija turi bt sertifikuota Lietuvoje.

Akmens vatos plok$tés atitinka LST EN 13162:2013 ,Statybiniai termoizoliaciniai gaminiai.
Gamykliniai mineralinés vatos (MW) gaminiai. Specifikacija” reikalavimus.
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1.2. Darbai
1.2.1. Vamzdyny montavimas

Prie$ montavima atlickama pirminé kontrolé - vizualiai patikrinama visa vamzdZiy siunta.

Montuoti vamzdZius gali specialiai techni$kai apmokytas personalas, turintis atitinkamus paZyméjimus ir
Zinantis vamzdziy darbo ir technologijos ypatumus.

Vamzdziai turi buti montuojami aplinkos temperatiirai esant ne mazesnei kaip + 5°C.

Horizontaltis vamzdynai tiesiami 0,002-0,005 nuolydZiu { sanitariniy prietaisy arba vandens
i8leistuvy puse.

Vandeniui iSleisti Zemutinése tinkly vietose jmontuojami trisakiai su kamsciais.

Vertikalus vamzdynai neturi nukrypti nuo vertikalios aSies daugiau kaip 2 mm vienam ilgio metrui.

Atstumas tarp Saltojo ir kar§tojo vandentiekio vamzdZiy turi bati 80 mm. Saltojo vandentiekio
vamzdynas klojamas Zemiau kar§tojo vandentiekio vamzdyno. Atstumas nuo statybiniy konstrukcijuy iki
izoliuoty vamzdziy pavirsiy Sviesoje turi biti ne mazesnis kaip 50 mm.

Vamzdynui kertant statybines konstrukcijas (sienas, pertvaras, perdengimus), jis montuojamas
plieniniame arba plastmasiniame futliare, kurio galas sutampa su konstrukcijos storiu. Futliaro vidinis
skersmuo turi biiti 5-10 mm didesnis uZ vamzdZio iSorinj skersmenj. Tarpas tarp vamzdZio ir futliaro turi buti
uZtaisytas minksta nedegia vandens nepraleidZiancia medZiaga, netrukdandia vamzdZio linijiniam plétimuisi.

Sujungimo viety jrengti futliare negalima. ,

Kai vamzdziai klojami pasléptai, tam kad galima bfity prieiti prie armatiros ir iSardomy sujungimu,
irengiamos durelés ir nuimami skydai.

Ifardomieji vamzdyny sujungimai daromi jungimo su armatiira vietose ir tose vietose, kur biitina pagal
montavimo ir eksploatavimo salygas.

UZdaromoji - regulivojamoii ir kita armatOra tvirtinama savarankiskais nejudamais tvirtinimais.

Pabaigus montavimg, vandentiekio vamzdynai turi biti praplauti vandeniu.

1.2.2. Daugiasiuoksniai vamzdZiai
Prie$ klojant vamzdZius, patalpoje turi biiti baigti visi elektros suvirinimo darbai, o klojant vamzdZius
atvirai - apdailos darbai.
VamzdZiai su uZdaromaja - reguliuojamaja armatira ir plieniniais vamzdZiais jungiami plastikinémis
(PPSU) presuojamomis jungtimis.
Sujungimy jrengimas:
1) 16-50 mm skersmens vamzdis specialiomis Zirklémis nukerpamas sta¢iu kampu;
2) kalibratoriaus pagalba sukalibruojamas vamzdis bei nusklembiamos astrios briaunos; paSalinus
briaunas turi biiti matoma maZiausiai 1 mm dydZio nusklembta briaunelé;
3) vamazdis { jungti {stumiamas iki fiksatoriaus. Ar vamzdis jdétas tinkamai, patikrinama akutés
jungtyje pagalba;
4) presavimo replés iSskleidZiamos ir jdedama presuojama detalé. Presavimo reples reikia uzdéti per
neriidijancios plieno movos centrg taip, kad likty nenZdengta pusé akutes. Presavimo procesas yra
uZbaigtas, kai presavimo repliy trinkelés yra visiskai vZdarytos.

Vamzdj galima sulenkti. Minimalus lenkimo spindulys:

Vamzdzio skersmuo, Lenkiant rankomis, mm L:anklant lfenkimo Lenkiant su spyruckle,
mm Znyplémis, mm mm
16x2,0 5xD~80 60 3xD~48
20x2,25 5xD~100 105 3xD~60
25x2,3 8xD-~200 105 4xD~100
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Vamzdynai tiesiami taip, kad galéty kisti jy ilgis. VamzdZio fiksavimas bei prietaisai turi buti tvirtinami
taip, kad galima biity maZinti slégio ir traukos jéga.

VamzdZio pailgéjimas ar susitraukimas kompensuojamas tempimo lanko, kompensatoriaus
pagalba arba keiéiant vamzdyny krypti.

VamzdZiy tvirtinimui naudojamos apkabos turi atitikti vamzdZiy skersmenj. Metaliniai tvirtinimai
turi turéti minkS$tus tarpiklius ir antikorozinj padengima. Tvirtinimo detaliy pavirSius negali turéti astriy
briauny ir atplaisy,

Vamzdzio skersmuo Tvirtinimo atstumas
16x2,0 1,0
20x2,25 1,2
25x2,5 1,5
32x3,0 L5
40x4,0 1,8
50x5,0 1,8

VamzdzZiy jungiamosios detalés nuo tvirtinimo jrengiamos ne maZzesniu kaip 50 mm atstumnu.

1.2.3. Bandymas

Vamzdyny bandymai vykdomi prie§ apdailos pradZig. Vamzdyny izoliavimas, tiesimo vagy, niy
ir angy uZtaisymas atliekamas jau i¥bandZius sumontuotus vamzdynus.

Pastaty cirkuliacinio vandentiekio sistema iSbandoma hidrauliskai hidrostatiniu metodu iki vandens
€émimo armatiiros sumontavimo.

Slégio matavimo prietaisas jungiamas sistemos Zemiansiame take. Hidraulinis slégis matuojamas
pagal veikiancius normatyvus atestuotu, spyruokliniu manometru, kurio tikslumo klasé ne Zemesné kaip
1,5; korpuso skersmuo < 160 mm.

Hidraulinis bandymas vykdomas esant patalpose teigiamai temperatiirai. Bandomasis slégis turi
vir§yti ribinj darbinj slégi (Pd=40 m.v.st.) 1,5 karto. UZpildZius vamzdyng vandeniu, bandoruoju slégiu
bandoma ne maZiau kaip 30 min., apZifirint vamzdyna bei sujungimus. Jei vamzdynuose nepastebéta
nutekéjimy ar kity defekty, jis laikomas tinkamu eksploatuoti.

Pabaigus bandyma, vanduo i cirkuliaicnio vandentiekio sistemos ileidZiamas.

1.2.4. Vamzdyny sterilizavimas
Pagal veikianCias normas vamzdynus reikia sterilizuoti chloruotu vandeniu (dozé 10 daliy
chlorkalkiy prie milijjono). Sterilizuojantis tirpalas turi likti vamzdynuose minimaliam 30 minudiy
laikotarpiui. Po to i§plaunamas Svariu vandeniu, kol lieka ne daugiau 0,3-0,5 mg/1 chloro.

1.2.5. PrieSgaisriniy angy sandarinimas

Visos technologinés angos sienose bei perdangose pro kurias pravedamos technologinés
komunikacijos uzsandarinamos priefgaisrinémis angy sandarinimo sistemomis, angy sandarinimo sistemos
ugniai atsparumas (EI — E vientisumas, I - izoliacija) uZtikrinamas ne maZesnis nei sienos ar perdangos,
kurioje montuojama sandarinime sistema.

PrieSgaisrinés sandarinimo sistemos turi biiti i$bandytos ir sertifikuotos pagal LST EN-1366-3
»~InZineriniy tinkly jrenginiy atsparumo ugniai bandymai. 3 dalis. Angy sandarinimo priemonés™ standarto
reikalavimus.

Plastikiniai vamzdynai iki 55 mm skersmens sandarinimi i§ abiejy sienos pusiy: 25 mm mastikos ir
40 mm akmens vatos sluoksniai. Mastikos prie§gaisrinés savybés pasireikia 180° C temperatiiroje. Akmens
vatos dembliy: lydimosi temperatiira 1000° C, tankis 129 kg/m’.

Naudojant analogi¥kas prie$gaisrines angy sandarinimo sistemas rangovas pagal sandarinimo
sistemos klasifikavimo ataskaita turi patikslinti naudojamos sisternos techninius parametrus.
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[RENGIMU, GAMINIU, MEDZIAGU TR DARBU KIEKTU ZINIARASTIS

]Ii]i Pavadinimas ir techninés charakteristikos Standartas | Zymuo 1&2‘:’ Kiekis
VIDAUS CIRKULIACINIS
VANDENTIEKIS T4
1. | Stovai ir magistralés (palubgje) i8 LSTENISO | 1.1.1.1 m 40,0
daugiasinoksniy PEx-al-PEx PN10 15875-2:2004
vandentickio vamzdZiy ©32x3,0 mm
2. | Tas pats @25%2,5 mm LSTENISO | 1.1.1.1 m 15,0
15875-2:2004
2. Tas pats ©@20x2,25 mm LSTENISO | 1.1.1.1 m 350,0
15875-2:2004
3. | Silumos izoliacija 30 mm storio akmens LST EN 1.1.3 m 40,0
vatos kevalai su aliuminio folijos danga 13162:2013
J32mm
4. | Tas pats &25 mm LST EN 1.1.3 m 15,0
13162:2013
5. | Tas pats €20 mm LST EN 1.1.3 m 180,0
13162:2013
6. | Rutulinis ventilis (§ilumos punkte) &17 LSTEN 1.1.2.1 vat. 1
1074-1:2000
7 Rutulinis ventilis (ant stovy) & % ” LST EN 1.1.2.1 vat. 2
1074-1:2000
8. | Atbulinis voZtuvas (Silumos punkte) &17 LSTEN 1.1.2.2 vnt, 1
1074-3:2000
9. | Termostatinis balansinis ventilis DN15 LSTEN 1.1.2.3 vnt. 2
(tipas Danfoss MTCV) 1074-1:2000
10. | Automatinis nuorinimo voZtuvas & % ” LSTEN 1.1.24 vnt. 2
1074-1:2000
11. | Rank8luos¢iy dZiovintuvas su termostatu kompl. 29
12. | Sistemos sterilizavimas ir praplovimas 124 sist. 1
13. | Sistemos hidraulinis i§bandymas 123 sist. 1
14. | Plastikiniy vamzdyny diametro iki 50 mm LSTEN 1.2.5 vnt. 64
susikirtimy su atitvaromis sandarinimas 1366-3:2009
Pastaba: Ziniarastj skaityti kartu su technine specifikacija ir bréZiniais.
GENERALINIS PROJEKTUOTOJAS PROJEKTO VADOVAS
Atest. Nr. Pavadinimas Atestato Nr, V. Pavardé Parafas Data
UAB ,KVEDARSTA“ 19389 A. Kasputis (% 2014
Atestato DAUGIABUCIO GYVENAMO NAMO MAIRONIO G. 24
Nr. UAB ,ROBOVENTA SILALE ATNAUJINIMO {MODERNIZAVIMO) PROJEKTAS
25635 |PDV  |M. Jaunius M1/l 12014 Laida
/ MEDZIAGU ZINIARASTIS o
Stadija | Statytojas: 5 Lapas | Lapy
TDP Silalés rajono savivaldybés administracija ROB 20140805-TDP-VN-MZ
J Basanavitiaus g. 2, $ilalé LT-75138 LR




